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INTRODUÇÃO 

DESCRIÇÃO: Este projeto descreve a implementação de um sistema IoT para 

monitoramento automatizado de temperatura e umidade em refrigeradores e 

ambientes hospitalares. 

 

OBJETIVO: Melhorar a precisão e eficiência na coleta e análise de dados, 

garantindo a integridade dos materiais armazenados e a conformidade com 

regulamentações de saúde. 

 

 



IDENTIFICAÇÃO DO PROBLEMA 

DESAFIOS NA COLETA MANUAL: Falhas de precisão e frequência na coleta 

manual de dados de temperatura e umidade em refrigeradores e ambientes 

hospitalares. 

 

RISCOS ASSOCIADOS: Risco potencial de perda de materiais, medicamentos e 

amostras devido a condições ambientais inadequadas. 

 

NECESSIDADE DE SOLUÇÃO: Implementação de uma solução automatizada para 

monitoramento contínuo e preciso das condições ambientais. 



EFICIÊNCIA NA COLETA DE DADOS 

Dados coletados manualmente sobre controle de temperatura do refrigerador 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fonte: O autor. 

 



DESENVOLVIMENTO DA SOLUÇÃO INOVADORA 

BENEFÍCIOS DA SOLUÇÃO: Eficiência na coleta de dados, monitoramento em 

tempo real, análise avançada de dados e tomada de decisão aprimorada. 

CONFORMIDADE REGULATÓRIA: Atendimento aos requisitos regulatórios da 

ANVISA e outras agências de saúde. 

COLETA CONTÍNUA: Coleta contínua e precisa de dados, eliminando a 

necessidade de coleta manual. 

REDUÇÃO DE TEMPO E ESFORÇO: Redução significativa do tempo e esforço 

dedicados à coleta de dados. 

 



EFICIÊNCIA NA COLETA DE DADOS 

Demonstração da arquitetura do protótipo IoT para gerenciamento de umidade e temperatura em ambiente 

hospitalar 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fonte: Imagem criada pelo autor utilizando a ferramenta Grafana 

 



EFICIÊNCIA NA COLETA DE DADOS 

Configuração MIB do sensor de temperatura externa do dispositivo no Zabbix 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fonte: Imagem criada pelo autor utilizando a ferramenta Zabbix. 

 



EFICIÊNCIA NA COLETA DE DADOS 

Dashbord criado com a ferramenta Grafana 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fonte: Imagem criada pelo autor utilizando a ferramenta Grafana. 

 



EFICIÊNCIA NA COLETA DE DADOS 

Imagem criado pelo autor, dados de 7 (sete) dias de coleta de informação 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fonte: O autor. 

 



MONITORAMENTO EM TEMPO REAL 

TRANSMISSÃO DE DADOS: Dados transmitidos instantaneamente para um 

servidor centralizado por meio da rede IoT. 

 

RESPOSTA IMEDIATA: Monitoramento em tempo real permite resposta imediata a 

desvios nos parâmetros estabelecidos. 

 

NOTIFICAÇÕES AUTOMATIZADAS: Notificações automáticas em caso de desvios 

críticos de temperatura ou umidade. 

 

 

 

 

 

 

  



TOMADA DE DECISÃO APRIMORADA 

ACESSO A DADOS PRECISOS: Acesso a dados precisos e atualizados em tempo 

real para tomada de decisão informada. 

 

MEDIDAS CORRETIVAS: Notificação imediata em caso de desvio dos parâmetros 

estabelecidos, permitindo ações corretivas oportunas. 

 

GARANTIA DE SEGURANÇA: Garantia da segurança dos pacientes e integridade 

dos materiais armazenados. 

 

 

 

 

 

  



CONCLUSÃO 

RESUMO DOS BENEFÍCIOS: Implementação de um sistema IoT oferece uma 

solução abrangente e eficaz para o monitoramento de temperatura e umidade em 

ambientes hospitalares. 

 

APRIMORAMENTO OPERACIONAL: Aumento da eficiência na coleta, 

monitoramento e análise de dados, melhoria na tomada de decisão e garantia da 

conformidade regulatória. 

 

CONTRIBUIÇÃO PARA A SAÚDE: Garantia da integridade dos materiais e 

medicamentos armazenados, contribuindo para a segurança dos pacientes e a 

excelência operacional do hospital. 
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